® Charakteristik

GISATEX® Klebstoff Typ 135 ist ein leicht spritzbarer und
gut verstreichbarer Kontaktklebstoff mit langer offener
Zeit und hoher Warmestandfestigkeit. Der Klebstoff bil-
det eine elastische und alterungsbestiandige Klebefuge.

Eine hervorragende Haftung auf fast allen Klebeunter-
grinden ist garantiert.

GISATEX® Klebstoff Typ 135 ist wdrme-, kélte-, und
witterungsbestandig.

Anwendungsbereich

Fur Verklebung von Noppenpolyester-Schaumplatten
RG 35 MULTI NOPP und andere |8sungsmittelfeste und
weichmacherfreie Materialien im Kontaktverfahren. Auf
verzinkten, lackierten oder gegen Korrosion auf andere
Weise behandelte Bleche, GFK, im rohen und bearbei-
teten Zustand, Holz und holzlackierte Flichen, sowie auf
allen sauberen, klebefdhigen, planen Untergrinden.

Technische Daten

Der Klebstoff Typ 135 ist hochwdrmefest. Nach der
Armstrong-Methode wurden 105°C als tatsdchlicher
Wert gemessen. Jenseits von 130°C verliert der Kleb-
stoff seine Haftung. Die Angaben der Bestdndigkeit be-
ziehen sich auf den verarbeiteten Zustand.

Rohstoffgrundlage: ........ccoouuvvenne. Polychloropren-Kautschuk
Feststoffgehalt: ..., ca. 18%
DICHEE! o ca. 0,83 g/ml
Viskositdt: .. ....ca. 200 mPas (Brookfield)

Farbe: i,
Auftrag des Klebstoffes:
oder Walzenauftrag

........................... natur oder rot
............. mit Spritzpistole, Pinsel

DUSENGIrOBE! ..o 1,5-2,5mm
Zerstduberdruck: .... 2 -6 bar (atl)
AblUftezeit: ., 1,0 -3,0 Minuten, je nach
Auftragsstarke, Material und Temperatur

Offene Zeit: ..., ca. 20 Minuten
ReINIGUNGSMILTEL: ..o Loser 31
Lagerzeit: ..o, bei +15°C -+20°C ca. 9 Monate

Lagertemperatur.....ens nicht unter + 10°C, frost-
empfindlich, Kennzeichnung nach GefStoffV: siehe Si-
cherheitsdatenblatt, Gefahrenklasse: 3; leicht entzind-
bar, flussige Stoffe, bitte die Sicherheitsratschldge und
Hinweise auf den Etiketten beachten!

Wichtiger Hinweis!

Nach ldngerer Lagerzeit kénnen sich Bestandteile auf
Grund ihrer physikalischen Dichte absetzen. Gutes Rih-
ren garantiert eine gleichbleibende Qualitdt und ein-
wandfreies Alterungsvermdogen.

Verarbeitungsempfehlungen

Der Klebstoff muss unbedingt vor Gebrauch gut aufge-
rihrt werden. Der Klebeuntergrund muss entsprechend
vorbereitet sein, d.h. trocken und frei von Fett und O,
und sonstigen Klebstoff abweisenden Substanzen. Even-
tuell mit einer Lésung von NITRO-Verdinnung reinigen.
Die Ladnge der AblUftzeit ist von der Auftragsstdrke, den
verwendeten Materialien sowie von der Luftfeuchtigkeit
und Raumtemperatur abhdngig. Der richtige Zeitpunkt
fur die Kontaktverklebung ist gekommen, sobald der

Klebstofffilm beim Berihren mit den Fingern
keine Faden mehr zieht und nicht mehr feucht
ist, sich aber noch deutlich klebrig anfihlt. Die
Teile sind dann passgenau gegeneinander zu
pressen. Die hohe Anfangsfestigkeit reicht in
den meisten Féllen fUr die sofortige Weiterver-
arbeitung der geklebten Teile aus. Die Beurtei-
lung der Endfestigkeit ist erst nach 48 Stunden
moglich. Beim Verarbeiten sollten Material-,
Raum- und Klebstofftemperatur nicht unter
+15°C und nicht Uber +25°C betragen. Die
glinstigste Verarbeitungstemperatur liegt bei
+18°C bis +22°C.

FUr eine ausreichende Bellftung des Arbeits-
raumes ist unbedingt zu sorgen!l! (Sicherheits-
datenblatt beachten!)

Klebstoffauftrag: Der Klebstoff kann mit Pinsel
oder 10 cm langer Lammfellrolle aufgetragen
werden. Der Auftrag geschieht dinn auf beide
zu verklebenden Flachen (Kontaktverklebung).
Bei grof3flichigen Verklebungen ist auch Spritz-
auftrag mit Spritzpistole, 2 mm Drehstrahldise
und 4 bar Spritzdruck, Pistolenabstand 30-40 cm,
auf beide zu verklebenden Teile méglich.

Zur besonderen Beachtung: diese Angaben sind
das Ergebnis sorgfaltiger durchgefiihrter Unter-
suchungen und praktische Erfahrungen. Wir
empfehlen dringend, vor endglltiger Verarbeitung ent-
sprechende Eigenversuche unter Bericksichtigung der
ortlichen Verhdltnisse und der zu verklebenden Mate-
rialien durchzufihren. Da wir auf die Anwendungsweise
keinen Einflu3 haben, kann eine Haftung bei Fehlschldagen
nicht Ubernommen werden. Im Ubrigen verweisen wir
auf unsere Geschéftsbedingungen.
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Verpackung: ... ca. 750 m

Enthalt Losemittel

ECO PASSPORT
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@D GISATEX® Colle PU/VC 135

Caractéristiques: La colle Type 135 est une colle contact idéale pour la pose de la
plupart des matériaux entre eux et sur tous types de supports.

Couleur: Brun/beige

Consommation: 350 ml/m environ

Stockage: Stocker a I'abri du gel.Ouverte, se conserve 6 mois dans son emballage
d'origine.

Temps de prise: 5-10 minutes

Possibilité de rectifications de pose: 15 minutes environ

Nettoyage taches fraiches: Dilutions

Mode d'emploi
1) Mélanger la colle soigneusement avant 'utilisation.

2) Les supports doivent étre propres, secs et non gras. Eviter les anciens revéte-
ments.

3) Etaler la colle sur les deux surfaces avec un rouleau avec un manchon en laine.

4) Laisser sécher la colle 3 a 5 minutes environ. Poser le revétement sur le support
encollé.

5) Lisser le revétement en partant du centre vers les bords, insister dans les angles.
6) Nettoyer immédiatement les bavures de colle.

Les renseignements indiqués sur cette feuille ont pour but d'aider les utilisateurs.
Cependant, la diversité des types de collages et les différences de porosité des
matériaux ne donnent a ces renseignements qu'une valeur moyenne, ne pouvant
engager notre responsabilité.

ATTENTION: Conserver hors de la portée des enfants. En cas d'ingestion consulter
immédiatement un médecin. Conserver a |'écart de toute flamme ou source d'étin-
celles. Ne pas fumer. Ne pas respirer les vapeurs. Ne pas jeter les résidus a I'égout.
Utiliser seulement dans des zones bien ventilées.

Emballage: pot 750 ml

@ GISATEX" Colla speciale tipo 135

Caratteristiche

Il tipo 135 & una colla ad alto contenuto di solidi privo di ftalati (LGA testato per
sostanze nocive) per I'incollaggio di pelli, tessuti, schiume, su materiali zincati, ver-
niciati o trattati in altro modo contro la corrosione, FRP (in condizione grezza e lavo-
rata), legno e superfici verniciate, Styrofoam, carta da parati, piastre di polistirolo,
sottofondi assorbenti, sughero rivestimenti murali, pannelli in fibra minerale e rive-
stimenti in PVC.

Caratteristiche tecniche

Colore: crema, dopo |'essiccazione opaco-trasparente.
Temperatura di stoccaggio: + 10 ° Ca + 30 ° C, proteggere dal gelo!
Classe di pericolo: No

Merce non pericolosa ai sensi di RID / ADR.

Resistenza al calore / freddo: -70 a +85 °C.

Pulizia: Dopo l'essiccazione, con diluente al nitro.

Consigli per la lavorazione
Temperatura ottimale: > +15 ° C
Il consumo e di circa 120 g / m?

Importante!

La colla deve essere agitata bene prima dell'uso, altrimenti i componenti possono
depositarsi sulla base. La superficie adesiva deve essere adeguatamente preparata,
cioé privo di polvere, asciutta e priva di grasso e olio o altre sostanze anti-adesive.

Incollaggio

(Si prega di notare il foglio informativo "Consigli Applicazione"!)

Con la pistola a spruzzo (ugello 1,8 mm) o applicazione a rullo (10 cm di lunghezza
in pelle di agnello). | migliori risultati si ottengono con uno strato sottile su un lato.

Tempo di lavorazione:

Subito ma massimo circa 15 minuti. Il tempo di lavorazione dipende dalla tempera-
tura, una temperatura bassa prolunga I'orario di lavoro. Il momento giusto & quan-
do I'adesivo puo essere facilmente sollevato con le dita. Eseguire regolarmente la
prova col dito. La colla non ha un’adesione iniziale.

Precauzioni

Questi dati sono il risultato di studi condotti con cura ed esperienza pratica. Si con-
siglia vivamente di effettuare prove proprie, adattate alle condizioni locali e dei
materiali da incollare. Noi non abbiamo alcuna influenza sul metodo di applicazione,
per questo non abbiamo nessuna responsabilita.

Imballaggio: circa 750 ml / lattina

GISATEX® Special Adhesive PU/VC 135 ['GE

Characteristics: Type 135 is a solid-rich adhesive which is economical to use. It is
easy to brush on and bonds quickly. It adheres outstandingly to almost all sub-
strates. It is heat, cold and weather resistant.

Areas of use: Suitable for the gluing of knobbly polyester foam panels RG36 and
foam materials onto galvanized, painted, or otherwise corrosion-protected sheet
metal, glass fibre (raw or treated), wood, and other oil-painted surfaces. Also on cel-
lular rubber, polychloropene, polyurethane hard and soft form panels. For spot, slit
and area gluing of flexible insulation foam panels and tube shapes. Also as a bond-
ing agent for polyurethane expanding filler foam.

Technical details: Adhesive type 135 is highly heat-resistant, (1052C by Armstrong
method), beyond 1302C the adhesive loses its bonding. All details of resistance refer
to the adhesive in use. Colour & consistency: brownish, beige, low viscosity; can be
brushed or sprayed.

Risk class: A1, flammable: please note safety advice and notes on label. Cleaning
material: standard universal resin thinners.

Storage: up to 6 months at 0°C to max. 20°C. Protection from freezing essential. For
longer storage add 10% water and cover the adhesive surface.

Important notice

After long storage some separation or components may occur due to their density.
Adequate stirring is essential to achieve consistent quality and faultless durability.
Below 20°C the adhesive can become viscous. Warming and stirring normally return
it to its usual consistency.

Recommendations for use: It is essential that the adhesive is well stirred before use.
Thorough stirring guarantees sufficient mixing of ingredients. The surface to be
glued must be dust-free, dry, free of fats, oils and other glue repellent substances.
Cleaning with a solution of diluted NITRO may be required. Sufficient ventilation of
the work space is essential.

Application of glue: Glue can be applied with a brush or a 10cm lambskin roller. It
is to be applied sparingly on both surfaces (contact adhesive). For larger areas, spray
gun application is possible: 2mm rotating spray jet and 2bar (0.4MPa, 60psi) spray
pressure, distance 30-40 cm, onto both surfaces.

Curing time: About 5-10 minutes, dependent on temperature, but under some sur-
face and working conditions up to as much as 15 minutes. High temperatures speed
drying, low temperatures lengthen it. The perfect moment is when the glue no
longer forms filaments on your finger. Test this regularly. Note that the adhesive
does not bond at all immedately. This is particularly important when applying to ceil-
ings.

Please note: The strips of material must be pre-cut exactly to size. After curing push
the strips onto the back surface and push hard: adhesion takes place immediately.
Fold the material and apply it bit by bit to get it right. Do not turn on any heat gen-
erating systems for 36 hours.

Packaging: 750ml ti

@

GISATEX® Ozel tutkal modeli 135

Ozellikleri

750 ml kutu fiyati

135 modeli, blytik orantida kati maddeli bir tutkaldir ve yiiksek 6lglide verimlidir.
Uriin agiklamasi

Rahat surilebilir ve gabuk geker. Hemen hemen kullanildigi her alanda mikemmel
yapisir.

Ozel tutkal modeli 135, sicaga, soguga ve hava etkilerine dayanikhdir.

Kullanim alani

RG 35 MULTI NOPP Noppenpoliester siinger plakalarinin ve stingerlerin; galvanizli,
cilalanmig yahut aginmalara kargi bagka sekilde islenmis sag ve tenekelerin, GFK'nin
(ig ve islenmis durumda), odun ve ahsap cilali alan ve ytizeylerin yapistiriimasinda
ve de tiim temiz, yapistirilabilir branda zeminlerinde. Petek kauguk, polikloropren,
poliliretanli sert ve yumsak stinger plakalarinda. Esnek izole edici stinger plakalarinin
ve hortumlarinin darp, ¢entik ve alan yapistirmalarinda. Politiretan kdptirmelerinde
araci tutkal olarak.

Teknik ozellikleri

135 modeli tutkal yiiksek derecede sicakliga dayaniklidir. Armstrong metoduna gére
105°C hakiki deger olarak olgilmustiir. 105°C asildiginda, tutkal yapiskanhgini yitirir.
Dayaniklilik ile ilgili veriler, Grinln islenmis durumundaki degerleridir.

Rengi + Kivami: kahveremsi, bej, civik, rahat strilebilir ve fiskirtilabilir

Kullanimi: alt tabakaya ve yapistirilacak malzemeye gére 200 ve 400 g/m?2 arasi
Tehlike sinifi: A 1, kolay tutusur. Lutfen giivenlik tavsiyelerini ve etiketlerdeki notla-
ri dikkate aliniz

Temizleme araci: piyasada alisilagelmis tniversal incelticiler

Muhafazasi: en fazla + 20°C derecede 6 aya kadar dayanir. Dona karsi hassasdir!
Dona karsi muhakkak korunmali.

Onemli uyari!

Uzun muddet depolandiginda, fiziksel yogunlugundan dolayi kismi ¢okeltme olusabi-
lir. Iyi karistirildiginda kalitesinden édiin vermez ve dayanikliligini stirdiriir. 20°C ve
altinda, tutkal koyulasabilir. Isitildiginda ve karistirildiginda eski kivamina kavusabi-
lir.

islem tavsiyeleri

Tutkal, kullaniimadan énce mutlaka iyice karistirilmali. iyiden iyiye karistirilmasi,
temel maddelerin sorunsuz karigimini saglar. Tutkalin strtlucegi zemin de geregince
hazirlanmig olmali; yani tozsuz, kuru, yagsiz ve yapistirici reddeden diger maddeler-
den arinmis olmali. icabinda NITRO-inceltici bir ¢éziiniir ile temizleyiniz. Calisma
odasinin yeterli derecede havalandiriimasina muhakkak dikkat edilmeli!!!

Zamkin strlust

Tutkal, firga veya 10 cm uzunlugunda kuzu postu rulo ile strilebilir. Tutkalin her iki
alana da (yapistirilacak malzeme ve yapistirilacagi yer) ince sekilde striilmesi gerekir
(temas yapisma). Genis alanli yapistirmalarda, tutkali her iki alana da 2mm déner
puskiirme memeli ve 4 bar basingl bir boya puskurticusu ile figkirtarak yaymak
mimkiindiir. Puskdrtiicti ve alan arasinda 30-40 cm mesafe birakilmalidir.
Havalandirma siiresi

Yaklagik 5-10 dakika.

Havalandirma suresi 1si derecesine bagl. Malzemeye ve islem kosullarina gore, iki
tarafli surtlduginde 15 dakikaya kadar. Yuksek dereceler havalandirma suresini
azaltir, dustik dereceler arttirir. Tutkal, el ile test edildiginde tel seklini almiyorsa
havalandirma stiresi kafidir. Bu ylzden duzenli olarak eliniz ile test edin. Tutkalin
hemen yapismadigina dikkat ediniz. Bu, bilhassa tavan alanindaki ¢alismalarda dik-
kate alinmali.

Yapistiriimasi

Havalandirmanin ardindan uyumlu bir sekilde Ust Gste koyarak iyice sikistirin.
Hemen yapisacaktir! Yapistirma islemini gererek degil, ezerek genisleterek uygulay-
in. Isi agirlikh tesisatlari en erken 36 saat sonrasi ¢alistirin.

Onemle dikkate alinmasi gereken

Bu bilgiler, itinali aragtirmalarin ve yasanmis tecriibelerin sonucudur. Bu ytzden
nihai kullanimdan 6nce, oda isi derecesini de géz dntinde bulundurarak, mutlaka
gerekli deneme yapistirmalarini uygulamanizi 6neriyoruz. Kullanim tarzinda herhan-
gi bir etkimiz ve yetkimiz olmadigindan yasanabilecek basarisizliklarla ilgili higbir sor-
umluluk Gstlenemiyoruz. Bu baglamda ticari sartlarimiza isaret ediyoruz.

Ambalaji: 750 ml / konserve kutu
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